
《台球呢》标准编制说明 

一、工作简况  

1. 任务来源和起草单位 

本标准根据中国产业用纺织品行业协会团体标准计划编制，计划编号：

CNITA2025-12-101。 

本标准由江苏利百文纺织集团有限公司、江南大学、中国产业用纺织品行业

协会等单位负责起草和制定。 

2. 主要工作过程 

（1）2025.1 成立起草小组。 

（2）2025.3 在无锡召开讨论会，确定标准初步指标体系。 

（3）2025.4 调研和收集国内外相关标准。 

（4）2025.4-9 样品搜集与测试。 

（5）2025.10-12 检测数据比对汇总，形成标准初稿。 

（6）2026.1-5 完善标准内容，增加检测，验证和比对。形成标准草案及编制说

明草案。 

二、制定标准的意义   

台球运动近年来在我国迅速普及，已成为群众休闲和专业赛事的重要项目。

台球桌布作为球台的核心部件，直接影响球体运行轨迹、速度控制及选手技术发

挥，其质量好坏关系到运动体验、赛事公平和俱乐部运营成本。当前，国内台球

桌布生产企业众多，产品档次差异明显，存在原料配比混乱、工艺水平参差、性

能指标缺失等问题，导致市场上出现起毛起球、缩水变形、色差明显、走球不畅

等质量投诉，扰乱了正常市场秩序，阻碍了行业健康发展，也影响了消费者对台

球运动的信心。 

本标准所规范的台球桌布，系以羊毛或其混纺纱线为原料，经织造、割绒、

定型、整理等工序制成的弹性织物，铺设于石板或木质台面之上，起到平整支撑、

稳定摩擦、耐冲击和装饰美化的作用。标准从原料纤维含量、单位面积质量、绒

面高度、顺逆毛差异、摩擦系数、色牢度、抗起球性、静电性能、耐磨性、尺寸

稳定性及有害物质限量等方面提出明确要求，并规定了取样方法、试验条件、检



测仪器、结果计算和合格判定准则，同时对标志、包装、运输和贮存作出统一规

定，为产品设计、工艺控制、质量检验和贸易交接提供技术依据。 

本标准的发布和实施，将结束台球桌布长期无统一技术规范的局面，使生产

企业有标可依，改进原料选择和工艺管理，提高产品一致性和可靠性；使第三方

检测机构具备科学、公正、可重复的试验方法，为质量监督、市场抽查、质量纠

纷仲裁提供权威数据；使赛事主办方和俱乐部在采购验收时有明确的技术条款，

降低频繁更换桌布带来的运营成本，提升赛场平整度和观赏性；使消费者能够依

据标准指标判断产品优劣，维护自身合法权益，增强消费信心。同时，标准将推

动上下游产业链协同发展，促进优质羊毛纤维、环保染料、功能性整理剂等配套

行业技术进步，加快淘汰落后产能，优化产业结构，提高我国台球桌布在国内外

市场的竞争力和品牌影响力，为台球运动器材标准化、专业化、国际化发展奠定

坚实基础，对实现行业高质量发展和体育强国建设具有积极意义。 

三、标准编制原则 

1. 本标准按GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》 

的相关规定进行标准编写。 

2. 制定标准本着“技术先进、经济合理、从国情出发、把关质量”的原则。  

3. 本标准的考核项目的设置和指标水平尽可能根据客户的实际需求，代表

行业的平均水平。 

4. 测试方法和检验规则尽可能采用现有标准（包括国家标准和行业标准

等），能够满足试验和检验的需要。 

 
四、 主要内容的确定  

针对本产品的实际生产与应用情况，经起草组商议，决定将标准名称由以功

能作用命名的方式变更为以产品应用领域命名，即定为《台球呢》。同时，选取

六种代表性产品，依据其市场价格划分为高、中、低三个档次：中式台球呢中，

8848为高档、900为中档、双红线为低档；斯诺克台球呢中，珠峰为高档、争锋

为中档、刀锋为低档。 

结合行业重点企业的产品质量水平，对台球呢的技术要求进行了规定，包括：

理化性能、外观质量和台球呢表面运动轨迹。其中理化性能包括经、纬密度、厚

度、单位面积质量、拉伸断裂强力、表面摩擦系数、起毛起球等级等。 



1、理化性能 

（1）羊毛含量 

羊毛含量按照GB/T 2910.4《纺织品 定量化学分析 第四部分：某些蛋白质

纤维与某些其他纤维的混合物（次氯酸盐法）》，实测值见表1。 
 

表 1：羊毛含量   单位（%） 
类型 羊毛含量 

中

式 

8848 100 

900 85 

双红线 72 

斯

诺

克 

珠峰 100 

争峰 100 

刀锋 80 

羊毛含量对于台球呢成本以及质量有显著影响，台球呢常用羊毛与化纤混纺，

羊毛含量越高表面细腻，毛纤维顺直，加塞旋转传递清晰，母球可控性强。本标

准规定台球呢羊毛含量≥70%。 

（2）单位面积质量偏差率 

单位面积质量偏差率是衡量台球呢各处质量分布均匀程度的核心参数，其波

动会直接导致台面对球体摩擦力的一致性与稳定性下降。摩擦力分布不均会干扰

台球的滚动姿态与直线运动轨迹，进而影响击球精度与运动体验。单位面积质量

测定按照 GB/T 4669-2008《纺织品 机织物 单位长度质量和单位面积质量的测

定》中的方法 6 执行，几种典型台球呢的单位面积质量实测值具体见表 2。 

表 2：单位面积质量实测值      单位（g/cm2） 

次数 
类型 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 平均

值 

最大正

偏差率

（%） 

最大负

偏差率

（%） 

中

式 

8848 4.71 4.75 4.65 4.73 4.75 4.74 4.77 4.71 4.68 4.72 1.1 1.5 

900 4.45 4.51 4.47 4.52 4.48 4.50 4.47 4.49 4.50 4.49 0.6 0.9 

双红线 4.69 4.75 4.77 4.70 4.76 4.7 4.69 4.72 4.70 4.72 1.1 0.6 

斯

诺

克 

珠峰 4.98 5.01 5.03 4.98 5.01 4.95 4.97 5.00 4.97 4.99 0.8 0.8 

争峰 3.74 3.71 3.71 3.67 3.71 3.72 3.70 3.70 3.69 3.71 0.8 1.1 

刀锋 3.20 3.23 3.24 3.18 3.19 3.18 3.20 3.19 3.2 3.20 1.3 0.6 
根据市场不同价位档次所对应的产品质量定位，将台球呢单位面积质量偏

差率划分为三个等级：优等品不超过±2.0%、一等品不超过±2.5%、合格品不

超过±3.0%。样品的测试总体合格率为 100%，指标体系设置合理。 



（3）标准压强下厚度 

台球呢的厚度均匀性直接关系到台面整体的平整程度，厚度不匀会导致球体

与台面接触状态的局部变化，进而干扰桌球的直线运动轨迹，该指标的合理控制

对于保障运动精度与竞技公平性具有重要意义。台球呢厚度测试按照 GB/T 

3820-1997《纺织品和纺织制品厚度的测定》规定标准（YG141LA 型机器，

20N/cm2），几种台球呢的实测值见表 3。 

表 3：台球呢厚度实测值      单位（mm） 

次数 
类型 

批次 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 平均

值 

最大正

偏差率

（%） 

最大负

偏差率

（%） 

中

式 

8848 
（斜

纹） 

7.14 1.20 1.19 1.20 1.20 1.19 1.18 1.17 1.18 1.18 1.17 1.19 0.8 1.7 
9.24 1.22 1.22 1.31 1.24 1.25 1.24 1.21 1.22 1.30 1.34 1.26 6.3 4.0 
10.1 1.10 1.09 1.11 1.09 1.13 1.12 1.13 1.11 1.10 1.09 1.11 1.8 1.8 
11.13 1.03 1.00 1.00 1.03 0.99 1.00 1.03 1.01 0.99 1.01 1.01 2.0 2.0 

900 
9.24 1.17 1.13 1.16 1.14 1.15 1.13 1.16 1.13 1.13 1.15 1.15 1.7 1.7 
10.2 1.17 1.18 1.17 1.21 1.22 1.16 1.15 1.17 1.15 1.17 1.18 3.4 2.6 

双红

线 

10.8 1.04 1.04 1.02 1.05 1.05 1.05 1.05 1.07 1.04 1.04 1.05 1.9 2.9 
11.2 1.07 1.06 1.11 1.08 1.04 1.04 1.06 1.05 1.08 1.07 1.07 3.7 2.8 
12.1 1.18 1.22 1.18 1.14 1.13 1.13 1.15 1.18 1.13 1.13 1.16 5.2 2.6 

斯

诺

克 

珠峰 

2024.12.
27 平纹 1.14 1.16 1.14 1.18 1.17 1.16 1.18 1.15 1.16 1.15 1.16 1.7 1.7 
9.29 斜

纹 1.15 1.12 1.12 1.16 1.13 1.13 1.12 1.11 1.14 1.15 1.13 
2.7 1.8 

1.1 
平纹 1.19 1.14 1.20 1.24 1.20 1.16 1.12 1.21 1.19 1.24 1.19 4.2 5.9 

2024.12.
20 平纹 1.04 1.09 1.08 1.10 1.11 1.04 1.05 1.12 1.09 1.08 1.08 3.7 3.7 

争峰 
8.15 0.89 0.89 0.89 1.00 0.97 0.90 0.94 0.94 1.02 0.95 0.94 8.5 5.3 

9.14 0.96 0.93 0.91 0.92 0.95 0.91 0.92 0.93 0.93 0.94 0.93 3.2 2.2 

刀锋 
10.9 0.88 0.87 0.88 0.88 0.87 0.86 0.88 0.86 0.86 0.86 0.87 1.2 1.2 

11.3 0.81 0.79 0.80 0.84 0.83 0.87 0.84 0.81 0.82 0.83 0.82 6.1 3.6 

根据上述统计结果分析，根据测试结果及市场不同价位档次所对应的产品质

量定位，建议台球呢优等品台球呢厚度的偏差率不超过±3.0%、台球呢一等品台

球呢厚度的偏差率不超过±3.5%、合格品台球呢厚度的偏差率不超过±5.0%。

样品除去最大、最小项的测试总体合格率为 90%以上，旨在提高行业台球呢品质，

指标体系设置合理。 

（4）幅宽范围 



幅宽作为台球呢的基础尺寸参数，其偏差控制水平直接关系到安装质量与台

面平整度的实现。合理的幅宽设计能够确保台球呢与台面紧密贴合，避免因织物

松弛或绷紧不均导致的运动表面变形，是保障台球运动轨迹稳定性的前提条件，

建议纳入标准指标体系。织物幅宽测试按照 GB/T 4666-2009《纺织品 织物长度

和幅宽的测定》规定执行，测试结果见表 4。 

表 4：幅宽实测值       单位（cm） 
次数 

类型 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
平均

值 

中式 145.3 144.7 144.9 145.5 144.6 145 145.1 145.1 145.5 144.9 145.1 

斯诺克 195 195.5 195.2 195.4 194.6 194.5 194.7 195 194.8 194.9 195.0 

根据测试结果及市场不同价位档次所对应的产品质量定位，中式台球呢幅宽

平均值在145 cm，斯诺克台球呢幅宽在195 cm，并结合台球桌（符合GB/T 

22751-2008）尺寸，建议规定中式台球呢幅宽平均值在145±1 cm，斯诺克台球

呢幅宽在195±1 cm。 

（5）台球呢经、纬密度 

经、纬密度是台球呢结构设计的基础参数，其数值大小及均匀性直接影响

织物抵抗形变的能力与表面几何精度。作为影响台球滚动路径直线性与速度均一

性的核心因素，经、纬密度应在标准编制中予以重点关注，以确保产品满足高水

平运动对台面平整度的严苛要求台球呢经、纬密测试按照 GB/T 4668-1995《机织

物密度的测定》标准规定中按照方法 C（移动式织物密度镜法）执行，确保测试

数据精准反映编织结构。几款中式、斯诺克台球呢经纬密度及厚度实测结果具体

见表 5。 

表 5：台球呢经、纬密度   单位（根数/10cm） 

类型 
密度 

经密 纬密 

中

式 

8848 306 288 

900 155 150 

双红线 150 146 

斯

诺

克 

珠峰 306 288 

争峰 200 188 

刀锋 205 196 



密度对于克重、厚度等均会产生相关影响经纬密度方面，实际生产过程中一

定长度根数越少，样品越稀疏，对于台呢经、纬密的增加有利于增长使用寿命，

根据测试结果及市场不同价位档次所对应的产品质量定位，建议台呢优等品经密

≥300 根数/10cm，纬密≥280 根数/10cm；一等品经密≥150 根数/10cm，纬密

≥150 根数/10cm；合格品经密≥150 根数/10cm，纬密≥140 根数/10cm。 

（6）耐磨性 

台球在台球呢表面进行长期、往复的滚动运动，对台球呢表层纤维构成持续

磨损。耐磨性作为表征材料抵抗这种渐进式损伤能力的核心变量，直接关联着产

品的更换周期与使用成本，是考量台球呢耐用性与经济性的关键依据。按 GB/T 

21196.4《纺织品 马丁代尔法织物耐磨性的测定》中实验 C 规定执行，评级按

GB/T 250-2008《纺织品 色牢度试验 评定变色用灰色样卡》评定变色等级，几

种台球呢的实测值具体见表 6。 

表 6：耐磨性实测值     单位（级） 

次数 
类型 1 2 3 

中

式 

8848 5 5 5 

900 4 4 4 

双红线 4 4 4 

斯

诺

克 

珠峰 5 5 5 

争峰 4 4 4 

刀锋 4 4 4 
 

根据测试结果及市场不同价位档次所对应的产品质量定位，本标准建议优等

品台球呢耐磨性大于 5 级，一等品台球呢耐磨性大于 4 级，合等品台球呢耐磨性

大于 4 级，结合上表总体合格率为 100%，指标体系设置合理。 

（7）耐干摩擦色牢度 

台球呢的耐干摩擦色牢度是衡量其染色质量的核心技术参数。该指标直接决

定了台球在长期使用中是否会因摩擦而发生沾色，沾色问题不仅降低台球与桌面

的外观品质，还可能干扰使用者的视觉判断。因此，将耐干摩擦色牢度纳入标准

体系，有助于从源头上规范厂家的染色工艺，保障产品的使用功能与美学性能。

按 GB/T 3920《纺织品 色牢度试验 耐摩擦色牢度》规定执行。几种台球呢耐干

摩擦色牢度的实测值具体见表 7。 



表 7：耐干摩擦色牢度       单位（级） 

次数 
类型 1 2 3 

中式 

8848 4-5 4-5 5 

900 4-5 4 4-5 

双红线 4-5 4 4 

斯诺

克 

珠峰 4-5 4-5 5 

争峰 4-5 4-5 4 

刀锋 4-5 4-5 4 
 

根据测试结果及市场不同价位档次所对应的产品质量定位，本标准建议优等

品台球呢耐干摩擦色牢度大于 4-5 级，一等品台球呢耐干摩擦色牢度大于 4-5 级，

合格品台球呢耐干摩擦色牢度大于 4 级。 

（8）抗静电性（静电压半衰期时间） 

台球呢在干燥环境下因摩擦易产生静电效应，静电导致台球出现非受控的

“吸附”停滞或瞬间跳起，严重破坏滚动连续性。对于依赖精确点位控制的低杆、

定杆等技术动作，静电造成的微小轨迹偏移即可能被放大为显著的进球误差，是

影响竞技精度的关键干扰因素。按 GB/T 12703.1 规定执行。几种台球呢抗静电

性（静电压半衰期）的实测值具体见表 8。 

表 8：抗静电性（静电压半衰期）       单位（s） 

次数 
类型 1 2 3 

中

式 

8848 1.4 1.7 2.0 

900 1.6 2 1.7 

双红线 4.1 3.2 3.6 

斯

诺

克 

珠峰 1.2 1.4 1.0 

争峰 1.3 1.6 1.3 

刀锋 3.3 3.5 4.1 

根据测试结果及市场不同价位档次所对应的产品质量定位，优等品台球呢抗

静电性小于 2 s,一等品台球呢抗静电性小于 2 s，合等品台球呢抗静电性小于 5 s。 

（9）起球性 

台球一般为毛纺织物，长期球体滚动摩擦、球杆击打易使台球呢起毛，起毛

倒伏使得台面凸起增加破坏打球的正常运功轨迹。按 GB/T 4802.1-2008《纺织品 



织物起毛起球性能的测定 第一部分：圆轨迹法》规定执行。几种台球呢起球性

的实测值具体见表 9。 

表 9：起球性       单位（级） 

次数 
类型 1 2 3 

中

式 

8848 5 5 5 

900 4 4 4-5 

双红线 4-5 3-4 4 

斯

诺

克 

珠峰 4-5 4-5 5 

争峰 4-5 4 4-5 

刀锋 4-5 4-5 4 

根据测试结果及市场不同价位档次所对应的产品质量定位，本标准建议中式

优等品台球呢起球性 5 级，一等品台球呢起球性大于 5 级，合等品台球呢起球性

大于 3-4 级，斯诺克优等品台球呢起球性大于 4-5 级，一等品台球呢起球性大于

4 级，合等品台球呢起球性大于 4 级。 

（10）断裂强力和断裂伸长率 

断裂强力直接反映台球呢的“抗破损能力”，关系到产品使用寿命，强力不足

易导致使用中出现“撕裂”、“破损”，增加俱乐部运营成本。测试按照 GB/T 

3923.1-2013《纺织品 织物拉伸性能第 1 部分：断裂强力和断裂伸长率的测定（条

样法）》标准规定执行，使用 YG(B)026 ET 型强力测试机器，采用 200 mm 隔

距长度，预加张力 5N，试样宽度 50 mm，模拟实际使用中的受力场景，几款台

球呢拉伸断裂强力和断裂伸长率实测值具体见表 10。 

表 10：台球呢的断裂强力、断裂伸长率实测值 

样品 经向（N/50mm） 纬向（N/50mm） 

中

式 

8848 480.35 374.00 

900 471.50 415.22 

双红线 484.90 475.38 

斯

诺

克 

珠峰 549.00 356.91 

争峰 340.10 312.66 

刀锋 345.55 263.91 

依据表 10 数据结果及市场不同价位档次所对应的产品质量定位，本标准建

议台呢优等品径向断裂强力≥450±15 N/50mm，纬向断裂强力≥350±15 



N/50mm，一等品径向断裂强力≥350 N/50mm±20 N/50mm，纬向断裂强力≥300 

N/50mm±20 N/50mm，合格品经向断裂强力≥300±25 N/50mm，纬向断裂强力

≥250±25 N/50mm。 

（11）撕破强力 

按 GB/T 3917.2《纺织品 织物撕破性能 第二部分：裤型试样（单缝）撕破

强力的测定》规定执行,几款台球呢撕破强力和断裂伸长率实测值具体见表 11。 

表 11：撕破强力              单位（N） 

次数 
类型 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

平均

值 

最大正

偏差率

（%） 

最大负

偏差率

（%） 

中

式 

8848 65.0 63.6 69.3 70.3 68.4 69.6 67.4 65.7 68.3 67.5 4.1 5.8 

900 60.2 60.4 62.3 58.0 57.8 58.4 59.6 64.3 65.4 60.7 7.7 4.8 

双红线 62.3 60.2 60.4 65.1 59.6 57.4 57.2 57.2 65.6 60.6 8.3 5.6 

斯

诺

克 

珠峰 65.4 67.3 64.3 64.1 68.4 63.1 69.3 66.4 69.3 66.4 4.4 5.0 

争峰 54.2 54.3 58.3 56.2 59.4 57.3 54.9 55.6 53.9 56.0 6.0 3.8 

刀锋 60.0 53.7 57.3 54.8 56.4 56.8 54.9 57.8 53.9 56.2 6.8 4.4 
台球呢长期紧包库边，处于拉伸、弯曲状态，撕破强力是台球呢的耐用性重

要考量指标。根据测试结果及市场不同价位档次所对应的产品质量定位，本标准

建议优等品台球呢撕破强力大于 55 N，一等品等品台球呢撕破强力大于 50 N，

合等品等品台球呢撕破强力大于 50 N，实测合格率 100%，指标设置合理。 

（12）压缩弹性率和压缩弹性率偏差率 

压缩回弹率反映了台球呢受压形变后的回复能力，该数值从根本上决定了台

球呢的支撑手感与耐用性能。作为评价铺地织物弹性行为的重要依据，它直接影

响着运动员对走位控制的感知，是界定产品等级与使用体验的关键技术指标。回

弹偏差率影响台球的反弹稳定性根据 GB/T 24442.1—2009《纺织品 压缩性能的

测定 第一部分：恒定法》测试 9 处不同位置，再由测试数据计算结果如表 12 所

示。 

表 12：压缩弹性率实测值       单位（%） 

次数 
类型 1 2 3 4 5 6 7 8 9 平均

值 

最大正

偏差率

（%） 

最大负

偏差率

（%） 

中

式 

8848 77 78 84 86 87 94 87 91 83 85.2 9.4 10.6 

900 81 78 78 84 81 81 88 84 89 82.7 6.0 7.2 

双红线 73 77 83 83 87 78 77 87 78 80.3 8.8 8.8 



斯

诺

克 

珠峰 87 83 88 88 86 94 87 88 92 88.1 5.7 6.8 

争峰 88 76 79 87 89 83 82 79 86 83.2 8.4 7.2 

刀锋 77 88 79 79 83 77 79 79 87 80.9 4.9 8.6 

根据测试结果及市场不同价位档次所对应的产品质量定位，本标准建议台球

呢压缩弹性率 75%~90%之间，优等品台球呢压缩弹性率偏差率小于 8%，一等品

台球呢压缩弹性率偏差率小于 10%，合等品台球呢压缩弹性率偏差率小于 15%。 

（13）甲醛含量 

6 款台球呢甲醛含量未检出，本标准依据 GB/T 2912.1—2009《纺织品 甲醛

的测定 第 1 部分：游离和水解的甲醛（水萃取法）》，规定甲醛含量≤20 mg/kg。 

（14）可分解致癌芳香胺染料 

6款台球呢可分解致癌芳香胺染料未检出，本标准依据GB/T 17592《纺织品 
禁用偶氮染料的测定》，规定禁用可分解致癌芳香胺染料。 

（15）烷基酚（AP）和烷基酚聚氧乙烯醚(APnEO) 

6 款台球呢烷基酚（AP）和烷基酚聚氧乙烯醚(APnEO)未检出，本标准依据

GB/T 23322《纺织品 表面活性剂的测定 烷基酚和烷基酚聚氧乙烯醚》，规定烷

基酚（AP）和烷基酚聚氧乙烯醚(APnEO)＜100 mg/kg。 

（16）表面动摩擦系数 

表面摩擦系数是影响台球在台球呢上滚动行为与运动阻力的核心物理参数。

该系数的偏差率直接决定了球台各区域走球速度的一致性与方向稳定性，是影响

击球精准度与控球难度的关键变量。表面摩擦系数按 GB/T 21302-2007《纺织品 

织物摩擦声和摩擦系数的测定》执行，几款台球呢实测结果具体见 13。 

表 13：表面动摩擦系数实测值 

次数 
类型 方向 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 平均值 

最大正

偏差率

（%） 

最大负

偏差率

（%） 

中

式 

8848 
经向 0.34 0.35 0.34 0.34 0.33 0.33 0.34 0.33 0.33 0.32 0.34 2.9 5.9 
纬向 0.53 0.50 0.49 0.53 0.54 0.52 0.52 0.51 0.48 0.47 0.51 5.9 7.8 

900 
经向 0.47 0.47 0.46 0.47 0.46 0.46 0.46 0.45 0.45 0.44 0.46 2.2 4.4 
纬向 0.49 0.48 0.48 0.49 0.47 0.48 0.48 0.47 0.46 0.46 0.48 2.1 4.2 

双红线 
经向 0.43 0.45 0.42 0.43 0.42 0.42 0.42 0.41 0.4 0.39 0.42 7.1 7.1 
纬向 0.47 0.46 0.46 0.46 0.45 0.44 0.45 0.44 0.44 0.45 0.45 4.4 2.2 

斯

诺

克 

珠峰 
经向 0.45 0.44 0.45 0.44 0.44 0.44 0.43 0.42 0.42 0.42 0.44 2.3 4.5 
纬向 0.53 0.51 0.54 0.5 0.49 0.5 0.49 0.48 0.48 0.48 0.50 8.0 4.0 

争峰 
经向 0.43 0.43 0.42 0.44 0.42 0.43 0.43 0.43 0.43 0.44 0.43 2.3 2.3 
纬向 0.47 0.46 0.46 0.46 0.44 0.45 0.45 0.43 0.44 0.46 0.45 4.4 4.4 

刀锋 
经向 0.45 0.45 0.45 0.46 0.44 0.44 0.44 0.43 0.43 0.43 0.44 4.5 2.3 
纬向 0.47 0.46 0.46 0.47 0.45 0.46 0.46 0.47 0.45 0.43 0.46 2.2 6.5 

根据测试结果及市场不同价位档次所对应的产品质量定位，本标准规定台球



呢径向摩擦系数偏差率优等品小于 3%、一等品小于 4%，合格品小于 5%，纬向

摩擦系数偏差率优等品小于 4%、一等品小于 5%，合格品小于 6%。 

（17）球路特性 

本标准以动力学参数为核心量化依据，将台呢的纺织材料特性与台球运动的

竞技需求紧密结合，通过摩擦减速度与回弹稳定性两大关键指标，构建起系统性

的台呢性能评价体系，旨在满足现代台球竞技对装备性能一致性、稳定性与可预

测性的严格要求。 

（1）实验设备 

a) 测试台面：L 型模拟台球桌面，平面部分尺寸为 180 cm×100 cm× 5 cm，

垂直部分（库边）尺寸为 100 cm×20 cm×5 cm，示意图见图 1。台面材

质为 GB/T 11718 规定的 MDF-GP REG 型号中密度纤维板。 

b) 激光水平仪：激光可射距离不小于 5 m，误差不超过 1 mm，并符合计量

检定规程 JJG191-2018。 

c) 高速摄像机：帧率不低于 500 fps。 

d) 台球：一个斯诺克台球、一个中式台球，斯诺克台球直径 5.25 cm，中式

台球直径 5.72 cm，材质酚醛树脂。 

e) A、B 两个直角三角楔：斜面长 20 cm、宽 5 cm，A 三角楔角度为 20°，

B 三角楔角度为 6°，材质为 304 奥氏体不锈钢，应符合 GB/T 20878 的

要求，表面加工符合 GB/T 3280-2015 中的 2B 面。直尺：精度 0.1 mm。 

（2）试样准备 

取220 cm×50 cm尺寸的台球呢样品平铺于测试台面以及库边（台球呢样品

贴合、紧绷无凸起），台球呢与库边垂直平铺，三角斜坡夹板坡底距离库边110 cm

放置，分别放置两台高速摄像机拍摄台面（距库边10 cm、三角夹板坡底处各一

台），高速摄像机距离台面0.6 m，如图1。 

（3）摩擦减速度和库边回弹减速度实验步骤 

a) 将 A 三角楔牢固固定在测试台面上，斜坡底部边缘与库边距离为 110±

0.1cm。 

b) 在距库边 10 cm 处（Q 处）和斜坡底部边缘处（O 处），靠近台球呢边

缘各放置一个直尺，距离台面约 0.6 m 各放置一台高速摄像机。 



c) 根据台球呢类型选择对应的测试用台球。 

d) 开启高速摄像机，将测试台球置于三角楔斜面顶端，使其自由滑落。 

e)。  
 

标引序号说明： 

——O：为标准测试球沿规定斜面滑落至斜面与台呢接触点； 

——Q：为测试球在台呢表面沿直线滑行1 m位置； 

——P：为测试球与模拟球桌库边碰撞后，回弹至10 cm处。 

图 1 实验装置示意图 

（4）轨迹偏角试验步骤 

a) 将 B 三角楔牢固固定在测试台面上，并根据所用台球呢的类型，选择对

应的测试用台球。 

b) 在台球运动方向距前端放置高速摄像机，使其镜头正对台球运动基准线。 

c) 在台球滚动路径的终点位置（距起点 100 cm 处），横向放置一把钢制直

尺（量具精度 0.1 mm，材质为不锈钢），用于测量台球的横向偏移量。 

d) 将测试台球置于三角斜坡夹板的顶端，使其沿基准线自由滑落。 

e) 台球沿直线滚动 100 cm 后，会触及横向放置的钢直尺。高速摄像机记录

台球与直尺接触瞬间的横向偏移量 Δd（单位：mm）。 

f) 该试验重复三次，取三次测量结果的算术平均值作为最终测试值。 

 



图 2 轨迹偏角实验装置示意图 

（5）实验结果 

1.摩擦减速度和库边回弹减速 

瞬时速度计算公式为式（1），摩擦减速度和库边回弹减速分别按式（2）和

式（3）计算，结果按 GB/T 8170 精确到小数点后一位。几款台球呢实测值见表

13。 

t
xV



 ···········（1） 

式中： 
V——测试台球的瞬时速度(m/s)； 

Δx——测试台球在台呢表面直线滑行的位移(m)； 

Δt——测试台球在台呢表面直线滑行的位移所需时间(s)。 
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式中： 

V0——测试台球沿规定斜面滑至与台呢接触面时的瞬时速度(m/s)； 

V1——测试台球在台呢表面直线滑行1 m后的瞬时速度(m/s)； 

V2——测试台球与库边碰撞后回弹至10 cm处的瞬时速度(m/s)。 
 

 
表14 不同台呢的减速度  单位(m/s²) 

样品 摩擦减速度（a1） 库边回弹减速度（a2） 

中

式 

8848 0.10 4.49 
900 0.15 3.01 

双红线 0.11 4.23 

斯

诺

克 

珠峰 0.20 2.62 
争峰 0.15 3.00 
刀锋 0.15 2.75 

 

从表14中的摩擦减速度（a1）的评价中，需要根据球速的不同工况进行针对

性分析。中高速情况（约1.0 m/s）对应职业选手的长台进攻与走位击球，此时球

体以高速滑动摩擦为主，其减速度数值直接反映台呢的顺滑度与速度保持能力。

根据实际竞技需求，本标准规定台呢摩擦减速度：0.10 m/s2～0.20 m/s2。若a1值

低于0.1 m/s2，台呢过于顺滑易导致走位失控；若高于0.2 m/s2，则台呢过涩难以



满足连续进攻需求。 

库边回弹减速度（a2）作为评价台呢与库边系统协同作用的关键指标，直接

影响球体撞击库边后的轨迹稳定性。建议将a2值控制在2.5～4.5 m/s2范围内，此

区间能保证球体碰撞库边后获得稳定、一致的回弹效果，为选手计算反弹线路提

供可靠依据。超出此范围可能导致回弹无力或反弹过快失控，影响比赛的可预测

性与公平性。 

2.轨迹偏角 

轨迹偏角（θ，°/m）用于表征台呢的直线运动性能，定义为：标准测试球以

初速度 0.5 m/s 沿台呢表面直线滑行 1 m 后，其终点相对于方向基准线的横向偏

移量 Δd（mm）所对应的角度偏差。该值反映台呢纤维方向的一致性及球体运行

稳定性，数值越小，直线性能越优，测试结果如表 14 所示。轨迹偏角按式（4）

计算，结果按 GB/T 8170 精确到小数点后两位。几款台球呢测试结果如表 15 所

示。 

）π（）（ 180/×Δd/1000arctan = θ ·······（4） 

式中： 

Δd——测试台球在台呢滑行1 m后相对于起始方向基准线的横向偏移量Δd(mm)； 
 

表15：不同台呢的轨迹偏角特性   单位（θ，°/m） 

样品 轨迹偏角 

中式 
8848 0.29 
900 0.58 

双红线 1.02 

斯诺克 
珠峰 0.25 
争峰 0.52 
刀锋 1.05 

根据表 15 统计结果分析，建议台球呢优等品的轨迹偏角应小于 0.3°/m，一

等品台球呢的轨迹偏角应小于 0.6°/m，合格品台球呢的克轨迹偏角应小于

1.1°/m。 

本评价体系通过对摩擦减速度、回弹减速度和轨迹偏角的系统量化，为台呢

产品的研发、生产与质量检测提供了客观、可重复的技术标准。同时，也为选手、

教练及赛事主办方根据不同竞技需求选择合适装备提供了科学依据，有助于推动

台球运动装备的标准化发展，促进竞技水平的整体提升。 



2、外观质量 

（1）对台球呢表面、疵点要求进行了规定。 

（2）对台球呢宽度和长度进行了规定。 

五、与国际、国外同类标准水平的对比情况 

目前没有收集到国外同类产品标准。本标准技术指标的测试均采用国内、外

最先进的仪器设备，测试结果与国内外其它检测机构不存在差异。 

六、与有关标准的关系  

本标准为首次发布，与GB/T 22751-2008《台球桌》相比，主要技术变化如

下： 

1. 新增了织物基础指标：增加了经、纬密度偏差率及单位面积克质量偏差

率等参数，以更好满足产品实际应用需求； 

2. 完善了运动性能测试：规定了台球呢铺设后球体运动轨迹的测试方法与

技术要求，用于验证轨迹准确性、速度稳定性及回弹一致性，确保运行中无走偏、

卡顿、速度突变或回弹异常等现象，满足从休闲娱乐到专业赛事的核心需求，并

为产品质量判定提供量化依据。 

与现行法律、法规及强制性标准并无冲突。本标准的编写严格按照GB/T 

1.1-2020《标准化工作导则第1部分：标准的结构和编写》执行。 

七、重大分歧意见的处理经过和依据  

暂无。 

八、涉及国内外专利及处置情况  

本标准无涉及相关专利知识产权。 

 

 


